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材料規格

ねじれ　　300あたり1/2°以下　1/2°×全長／300　最大値5°
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アルミガイドパイプ本体 1/1

周　  長

断 面 積

単　　重

301mm

0.626kg/m

表面処理

外 周 長

外 接 円

JIS　H8602B

155mm

51mm

すみ角　　0.4Ｒ以下

肉　厚　　ホロー部の肉厚許容差は±10％(最小±0.25)

指定なき寸法許容差はＪＩＳ特殊級による

曲がり　　300あたり0.3以下　全長／300×0.3以下

平らさ　　25以下は0.1以下

角　度　　±1°

許容差

A6063S-T5　　JIS　H4100
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断 面 積

単　　重

材料規格

表面処理

外 周 長

外 接 円

JIS　H8602B

すみ角　　0.4Ｒ以下

肉　厚　　ホロー部の肉厚許容差は±10％(最小±0.25)

指定なき寸法許容差はＪＩＳ特殊級による

曲がり　　300あたり0.3以下　全長／300×0.3以下

平らさ　　25以下は0.1以下

角　度　　±1°

許容差
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ビニルテープ
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ステンレスワイヤー

（チューブ入り）

高木

地中伸縮計用ステンレスワイヤー取付加工

（アルミガイドパイプ）
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